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5- UND REPARATURSERVICE

‘lberlassen wir nichts dem Zufall. Unser Servicepartner ist an drei

._FSIV._ERSUCHE IM ANWENDUNGSZENTRUM

Schweissversuche konnen wir gerne gemeinsam an unserem

[ f’c"_IHnen zusammen erarbeiten. Zusammen mit unserem Systempartner
n wir lhnen selbstverstandlich auch umfangreiche Versuche im

@0@6@@@

ngszentrum Fuldabriick anbieten.



FUNF GRUNDE
FUR DIE
AUTOMATISIERUNG

HOHERE KAPAZITAT BEI GLEICHEM ZEITEINSATZ

In der Serienproduktion werden die zu erfiillenden Schweisspro-
zesse initial eingerichtet und konnen danach beliebig oft
wiederholt werden. Automatisierte Systeme bilden die erforder-
lichen Arbeitsschritte dabei wesentlich schneller ab, als eine
manuelle Fertigung. Als Faustformel gilt: Je hoher die Stiickzahl
der einzelnen Auftrage, desto grof3er sind die Zeit- und Kosten-
einsparungen, die durch den Automatisierungsprozess erzielt
werden.
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Automatisierte Systeme sind fir Unter-
nehmen dann interessant, wenn sie vor der
Herausforderung stehen, wiederkehrende
Aufgaben in beliebiger Haufigkeit und -
immer gleichbleibendér Qualitat auszufuh-
ren. Genau hier spielen Schweissroboter
ihre Starken voll aus.

KONSTANTE QUALITAT

Einer der grofiten Vortelle im automatisierten Schwelssen ist die
ausgezeichnet hohe Prozesssicherheit. Diese garantiert furJedes
Fertigungsstiick eine gleichbleibend hohe und reproduzierbare
Qualitat, auch wenn die Rahmenbedingungen nicht optimal sind.
In Zeiten steigender Anspriiche an die Ausfiihrung, Belastbarkeit
und Haltbarkeit von V_Verkstpcken, ist heute eine uUber alle
Zweifel erhabene Qualitit ein unverzichtbarer Bestandteil in der

Kunden-Lieferanten-Beziehung.



SCHNELLE AMORTISATION

Die attraktiven Leasing- und Finanzierungsangebote fir
Schweissroboter liegen zumeist deutlich unter den Lohnkosten
fir ausgebildete Fachkrafte: Studien zeigen: Bereits ab

einer Serie von etwa zehn Stiick ist.der automatisierte Prozess
glinstiger als die manuelle Ausfiihrung der Fligearbeiten.
Wirtschaftlich gesehen: Eine klare Entscheidung.

WETTBEWERBSVORTEILE VOLL AUSNUTZEN

DEM FACHKRAFTEMANGEL ENTSPANNTER BEGEGNEN
Einfache Schweissprozesse sollten kein qualifiziertes Personal

binden. Hier bieten'automatisierte Systeme eine Alternative

fur die Produktivitat Ihrer Fertigung. Nur ein Bediener ist mihelos
in der Lage, an zwei Schweissstationen parallel zu arbeiten.
Schweissroboter erganzen Ihr Personal und schaffen freie Kapazi-
taten, wahrend Sie gleichzeitig eine zusatzliche Absicherung

fur Engpasse am Arbeitsmarkt aufbauen.

Was unterm Strich fiir Sie stehen bleibt, ist ein ausgewachsener Wettbewerbsvorteil. Auf den Punkt gebracht, bietet Ihnen

Automatisierung eine Reduktion |hrer laufenden Kosten, bei gleichzeitiger Steigerung der Produktionskapazitat - und damit groBeren

Spielraum in Marge und Angebotserstellung. Absolute und reproduzierbare Qualitat halten die Zufriedenheit Ihrer Kunden

weiterhin auf exzellentem Niveau, wahrend lhre Mitarbeiter eine spiirbare Entlastung erfahren. Sie selbst profitieren sowohl von

den wirtschaftlichen Vorteilen, als auch von dem Wissen, |hr Unternehmen zukunftsfahiger und im Ernstfall unabhangiger von

bendtigtem Fachpersonal aufzustellen.
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IN WENIGEN SCHRITTEN
ZUR OPTIMIERUNG IHRER

PRODUKTION

Nach wie vor verbinden viele Unternehmen Vorhaben in der
Automatisierung mit hohen Investitionskosten und grofiem
Zeitaufwand - ein Irrglaube. Wir machen es fiir Sie einfach.

Mit unserem bewahrten Planungsprozess.

1. BAUTEILANALYSE

Keine Bauteilanforderung gleicht der anderen. Daher unter-
scheiden sich nicht nur die Geometrien einzelner Werkstiicke
voneinander, sondern auch die Erwartungen an Funktion,
Belastbarkeit und Design. Unsere Produkt- und Materialexperten
analysieren und definieren mit lhnen alle relevanten Parameter
und erstellen auf dieser Grundlage erste Skizzen zur Fertigungs-
planung. Typische Herausforderungen sind die Verwendung
neuer Werkstoffe, Verzug, intensive Nachbearbeitung oder ein

schwieriges Bauteilhandling.

2. SCHWEISSVERSUCHE UND PROZESSOPTIMIERUNG
Unser Systempartner betreibt eines der grofiten Anwendungs-
zentren Deutschlands mit iber zwanzig halb- und vollauto-
matisierten Systemen. Aus unserer langjahrigen Erfahrung
heraus wissen wir, welches dieser Systeme am besten zu

Ihrer definierten Anforderung passt. Qualifizierte Anwendungs-
techniker flihren erste Schweissversuche durch und testen
verschiedene Verfahren, Methoden und Einstellungen bis hin

zum optimalen Ergebnis.

3. VORSTELLUNG DES KONZEPTS

Wir laden Sie in unser Anwendungszentrum ein.

Gemeinsam zeigen und besprechen wir unser Konzept inkl. Zeich-
nungen, einer detaillierten Kosten-Nutzen-Rechnung und
selbstverstandlich einer Anwendungsvorfilhrung. Das Feintuning
erfolgt in der finalen Abstimmung von Einzelheiten sowie

erganzenden Kundenwiinschen.
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4. INBETRIEBNAHME UND SCHULUNG

Ist die Losung abschlieend skizziert und gefertigt,
tibernehmen unsere Anwendungstechniker das Aufstellen,

die Programmierung und die Inbetriebnahme |hrer

Anlage vor Ort. Automatisierung bedeutet immer auch ein ;
stiickweit Veranderung. Sofern gewiinscht, nehmen wir

Ihre Mitarbeiter mit auf den Weg.und machen Sie im Rahmen
von Anwendungsschulungen mit der neuen Technik vertraut.
Spatestens jetzt tberzeugen wir Sie vollends von den Vorteilen
des automatisierten Schweissens.

5. AUTOMATISIERTE / MECHANISIERTE LOSUNG

Die Lésung steht und es kann sofort jn vollem Umfang
produziert werden. Als Dienstleistungspartner unterstiitzen
wir Sie gerade in dieser heifien Phase bei allen Fragen.
Selbstverstandlich profitieren Sie-als JB-Kunde nicht nur
direkt nach dem Kauf, sondern langfristig von unserem

exzellenten und umfassenden Serviceangebot.



1 Bauteilanalyse

Schweissversuche 2
& Prozessoptimierung

Vorstellung
des Konzepts

Inbetriebnahme 4
& Schulung

Automatisierte /
Mechanisierte Losung
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OHNE RISIKO - MIT COBOTS

EINSTIEG IN DIE AUTOMATISIERUNG JB

Verringern Sie Ausschussmengen und steigern Sie die
Prazision bei Schweissarbeiten mit einem Roboterarm von

Universal Robots.

In den letzten Jahren hat der sogenannte Cobot ein weltweites
Umdenken in der industriellen Automatisierung ausgelost.

WIE COBOTS IHR UNTERNEHMEN ZUKUNFTSFAHIG MACHEN
e Einfaches Programmieren von verschiedenen Bauteilen

Cobots sind der einfachste und schnellste Weg in die Automation — ohne spezielle Schulung

benutzerfreundlich, hochflexibel und kostengtinstig.

Heute sind bereits mehr als 27.000 Roboter unseres Partners
Universal Robots bei Anwendern rund um den Globus in
verschiedensten Produktionsumgebungen im Einsatz - und das
immer haufiger auch bei Kleinstbetrieben und Mittelstandlern.

Mensch und Maschine
erganzen sich in ihren Starken

Der Cobot fiihrt die prazise Bewegung des Brenners aus,

das Schweisssystem sorgt fiir die perfekte Naht, der Mensch
tbernimmt die Kontrollfunktion. Cobot steht fiir den
.kollaborativen Roboter”. Der Grund fiir den Erfolg der Cobots
ist ihr revolutionar einfacher Bedieneransatz, der die Starken
aus Mensch und Maschine optimal miteinander verbindet.

UNIVERSAL ROBOTS

Certified System Integrator

Unser Partner Universal Robots wurde im
Jahr 2005 gegriindet. Ziel des Unternehmens
war es von Anfang an, Robotertechnologie
insbesondere fiir kleine und mittlere Betriebe

zuganglich zu machen.

Heute ist Universal Robots weltweit prasent und
verfolgt weiterhin die Unternehmensphilosophie,
sichere, flexible und einfach zu bedienende,
kollaborative Roboter mit der optimalen Losung
fur alle Betriebsgrof3en bereitzustellen.
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e Hohere Wirtschaftlichkeit durch schnelle und prazise
Ausfihrung von Schweissarbeiten

e  Schweissen ohne kdrperliche Beanspruchung und Monotonie

e |hre Mitarbeiter werden entlastet und haben mehr Zeit fir
andere Aufgaben

e  Zukiinftige Fachkrafte erwarten moderne Arbeitsumgebungen

e Sie steigern Ihre Attraktivitat als Arbeitgeber

Ein kollaborierender Roboter erdffnet Ihnen mehr Flexibilitat,
Effizienz und neue Mdéglichkeiten fiir lhre Schweissprozesse.
Denn: Cobots sind alles andere als statisch. Bewegen Sie den
Roboter einfach an die Stelle, an der Sie Unterstiitzung bei

Ihren Prozessen bendtigen: Wenn eine Aufgabe fertig ist, konnen
Sie den Roboter in anderen Bereichen lhrer Fertigung neu :

einsetzen.

Machen Sie |hre Produktion zum., State of the Art” mit einem

Roboterarm von Universal Robots.

Mit CE-Kennzeichnung

und Konformitétserklérung




LITTLE-ARC SCHWEISSZELLE

Der Einstieg in die Automatisierung mit Universal Robots

&
1

Die LittleArc Schweisszelle ist der glinstige Einstieg in'das
Roboterschweissen. Durch den Cobot ist die Zelle flexibel
einsetzbar, schnell'in Betrieb zu nehmen und entlastet |hr
Personal an der richtigen Stelle. So konnen sich |hre Mitarbeiter
wieder den wichtigen Schweissaufgaben widmen.

Insbesondere fiir kleine und mittlere Stiickzahlen ist die Zelle
hervorragend geeignet. Die CE-Erklarung ist vom Start

an mit dabei und bietet somit den optimalen Schutz fiir lhre
Mitarbeiter und ihr Umfeld.

LIEFERUMFANG

e Ausgestattet mit einem UR 5 Roboter und einem
Siegmund Schweisstisch 2x 1T m

¢ Umfangreiche, zertifizierte Sicherheitstechnik
wie z.B. Blendschutz und Sicherheitstir

e WECO MIG/MAG Impulsschweissanlage

e CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

e Bedienpanel fur die Programmierung des Cobots

OPTIONEN

WIG-Ausfiihrung
Schutzhille fur Bedienpanel

Rollen zum mobilen Einsatz in der Fertigung

VORTEILE IM UBERBLICK

Einfache Bedienung

CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

Hohe Sicherheit dank umfangreicher Sicherheitstechnik
Mobil in der Fertigung einsetzbar

Kurze Lieferzeiten

Geringe Stellflache

Einfache Inbetriebnahme und Schulung Ihres Teams
durch unsere Anwendungstechnik bei Ihnen vor Ort
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COBOT WELDING PACKAGE

Cobot Schweissroboter mit CE-Erklarung fiir die Gesamtanlage

Mit dem Cobot Welding Package von Breidenbach bieten wir

Ihnen ein flexibles Roboterschweisskonzept an, welches frei konfi-

gurierbar ist und sich den Gegebenheiten des Kunden anpasst.
Durch die gliltige CE-Erklarung fir die Gesamtanlage haben Sie

Rechtssicherheit und konnen so Ihre Fertigung gezielt optimieren.

Dank dem bequemen Zugang des Schweissbereiches, ist es
einfach die Zelle zu bestiicken und zu entnehmen. Unser Team
kiimmert sich um die Montage und Inbetriebnahme und schult
bei Bedarf Ihre Mitarbeiter.

LIEFERUMFANG

e Cobot von Universal Robots: Wahlweise der UR5 oder UR10
(auch als E-Serie erhiltlich)

e  Premium-Schweisstechnik von EWM oder Fronius

e Siegmund Schweisstisch 3x1,5m (oder andere Tischgrofe)

e  Schweisskabine mit Schallschutzfunktion und Sichtfenster

e CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

e Montage und Inbetriebnahme
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OPTIONEN

MIG/MAG Schweisstechnik von EWM oder Fronius
WIG-Schweisstechnik mit und ochne Drahtzufuhr
Schweissroboter auf Linearachse zur besseren Erreichbarkeit
der Bauteile mit 1.800 und 3.000 mm Verfahrweg
Siegmund Schweisstisch und Spannsystem

Start-Stop Tasterkombination

Absaugtechnik fur Schweissrauch mittels Haube
Brennerabsaugsystem fur den S;hwelssbrenner
Pendelsoftware ;

Programmierstift Trace Pen mit UR5e oder UR10e Roboter
(Vorfiihrung méglich)

Zwei-Achs Bauteil-Positionierer

VORTEILE IM UBERBLICK

Bequemer Zugang des Schweissbereiches ohne Stérkontur
Einfaches Bestlicken und Entnehmen von Bauteilen
Flexible ZellengrofBe: Die GroBe der Zelle ist je nach Wunsch
frei konfigurierbar

Einhausung als Selbstbau nach Absprache maglich
Montage des Roboters auf dem Tisch oder optional an der
Rickwand :
Ergonomische, helle Arbeitsumgebung fiir den Bediener
Inklusive der erforderlichen Sicherheitstechnik und einer
gliltigen CE-Erklarung

Schulung durch unsere Techniker bei Ihnen vor Ort zum
Festpreis



BREIDENBACH i

SCHWEISSTECHNIK /f ARBEITSSCHUTE

BIG-ARC SCHWEiSSROBOTERZELLE

Der giinstige Einstieg in das Roboterschweissen als 2 Stationen Anlage.

Die Anlage ist auf einem Siegmund Schweisstisch aufgebaut;
der als Basis fir die Bauteilaufnahme ist, die man aus dem
Handschweissen her schon kennt und nutzt.

Durch den 2-Stationen-Aufbau erhéht man die Produktivitat
enorm, da man auf einer Seite das fertige Bauteil entnehmen
kann und im Anschluss neu bestiickt, wahrend der Roboter
auf der anderen Station ein anderes Bauteil schweisst.

Die Produktivitat wird durch die 2. Station-verdoppelt, was dann
durch das standige und durchgangige Schweissen des Roboters
noch erhdht wird. Zusatzlich wird das Personal entlastet.

Der Roboter wird iber eine 7. Achse verfahren, um den komplet-
ten Arbeitsraum zu erreichen.

Optional kann die Zwischenwand entnommen werden, sodass
groBere Bauteile gefertigt werden kénnen. Aufgrund der Tir-
konstruktion kann man den Tisch auch mit einem Kran beladen.

Durch die Montage der Einhausung auf dem Tisch ist der
Flachenbedarf sehr gering. Die CE Erklarung ist vom Start an
mit dabei und bietet somit den optimalen Schutz fir lhre
Mitarbeiter und ihr Umfeld - die Montage und Inbetriebnahme
ist schnell erfolgt und die Anlage lasst sich bei Bedarf einfach
umsetzen.

ECKDATEN
Tischgrofe 4.000 x 1.200 mm (optional auch gréfier maglich)

6-Achs Industrieroboter Yaskawa mit folgenden Zusatzoptionen
«  Pendelfunktionen . .

e Nutzung 7. Achse lber eine Programmiereinheit

e Kopieren der-.Programme zur Nutzung auf beiden Stationen
e Volle Integration der Schweisstechnik

e  Portal fir 7. Achse fiir optimale Zuganglichkeit

Schweissverfahren

e MAG/WIG/Bolzenschweissen

e optional auch mit Wechselstation zur Nutzung
von 2 Prozessen

e CE Konformitatserklarung der Gesamtanlage

e Inbetriebnahme vor Ort

e  Schulung Ihrer Mitarbeiter
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HOCHSTE QUALITAT

GEPAART MIT UBERRAGENDER
PERFORMANCE -

DAFUR STEHT YASKAWA MOTOMAN

Entfalten Sie das volle Potenzial Ihrer Produktion

Yaskawa Roboter sind die beste Wahl fiir nahezu alle Lassen Sie uns gemeinsam schauen, an welchen Stellen
herausfordernden Schweissaufgaben, vom roboterbasierten Ihrer Fertigung wir Ihre Mitarbeiter entlasten, die Effizienz
Lichtbogen-, Punkt- und Laserschweissen bis hin zu steigern und Kosten reduzieren kdnnen.

schlisselfertigen Schweisssystemen. Fiir alle Schweisszellen

stehenwir mit unserem Leistungsversprechen.

EFFIZIENZ : 7 :
e Maximale Verfahrensgeschwindigkeit © E S?‘ TABAA

e Schnelle Produktumstellung

PROZESSSICHERHEIT

e * Geringe Storanfalligkeit

e~ Konstante Bearbeitungsprozesse
e Geringer Schweissverzug

SYNCHRONITAT

e * Vollsynchronitat durch
gemeinsame Ansteuerung von 1
Roboter und Positionierer

e Multi-Robot-Technologie

e  Optimale Schweissabfolge

e  Taktzeitoptimierung

Das japanische Technologieunternehmen Yaskawa ist mit
weltweit ber 430.000 installierten Einheiten einer der
groBten Hersteller fiir Industrieroboter und seit tiber 15 Jahren

Premium-Partner unseres Systembetreuers.

Yaskawa Roboter kommen bei uns immer dort zum Einsatz,
wo das Schweissen mit Cobots an seine Grenzen stoft.
Komplexe Schweissaufgaben mit hchsten Anforderungen an
Prozesssicherheit und Prazision sind ihre Starke.



BREIDENBACH ECO

SCHWEISSZELLE JB-ECO

Hohe Produktivitat zum kleinen Preis

Die JB Eco ist eine preislich interessante Anlagenlésung mit
hoher Produktivitat. Durch den Zwei-Stationen-Tisch wird
die Produktivitat der Anlage zusatzlich gesteigert.

Der Roboter schweisst, wahrend der Mitarbeiter parallel das
fertige Bauteil entnimmt und neu bestiickt.

LIEFERUMFANG

e Yaskawa Industrieroboter MA1440 mit DX200 Steuerung
e  Zwei-Stationen-Drehtisch fir mehr Produktivitat

e Weco oder ESAB MIG/MAG Impulsschweissanlage

e  CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

e Kompakte Bauweise: 3.200 x 2.300 x 2.100 mm (LxBxH)
e Startpanel

e Montage und Inbetriebnahme
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OPTIONEN

Einhausung auch in anderen RAL Farbtonen erhaltlich
Inbetriebnahme und Schulung lhrer Mitarbeiter vor Ort
WIG- und Bolzenschweisstechnik

Nahtsuch- und Nahtverfolgungssystem

VORTEILE IM UBERBLICK

Schnelle Lieferzeit

Gunstiger Einstieg in die Automatisierung
Zwei-Stationen-Drehtisch fiir mehr Produktivitat
Mégliche Werkstiickaufnahmen:

1.600.x 1.000 x 500 mm (LxBxH)

1.200 x 1.000 x 700 mm (LxBxH)

Vorbereitet fir die Offline-Programmierung
CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage
Traglast 250 kg



ses nmn BREIDENBACH EVO

SCHWEISSZELLE JB-EVO

Fiir komplexe Schweishaufgaben mit Positioniertechnik

Die JB Evo ist inbesondere fiir komplexe Schweissaufgaben OPTIONEN

geeignet. Durch die vorhandene Positioniertechnik mittels eines o Einlhausung auch in anderen RAL Farbtonen erhaltlich
Dreh-Kipptisches lassen sich auch anspruchsvolle Schweiss- e Inbetriebnahme und Schulung |lhrer'Mitarbeiter vor Ort
aufgaben sicher'und schnell losen. Die Vorderseite der e  WIG- und Bolzenschweisstechnik

Roboterzelle ist mit einem Rolltor ausgestattet. Im Inneren der ¢ Nahtsuch- und Nahtverfolgungssystem

Zelle arbeitet ein Yaskawa MA2010 Industrieroboter mit
sechs Achsen. Die Anlage verfiigt selbstverstandlich liber eine VORTEILE IM UBERBLICK
CE-Komformitatserklarung. e Kurze Lieferzeiten

e  Dreh-Kipptisch erlaubt das Schweissen komplexer Bauteile

LIEFERUMFANG e Einfache Installation der Anlage

e Yaskawa Industrieroboter MA2010 mit sechs Achsen e  Grof3ziigiger Einlegebereich

e Dreh-Kipptisch fir mehr Flexibilitat e Vorbereitet fir Offline-Programmierung

e Weco oder ESAB MIG/MAG Impulsschweissanlage e CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

e Kompakte Bauweise: 3.200 x 2.300 x 2.100 mm (LxBxH)
e CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage

e  Startpanel

e Montage und Inbetriebnahme

Jetzt einen Termin vereinbaren
und im Anwendungszentrum
live erleben!
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BREIDENBACH

ECHNIK // ARBEITSSCHUTZ

Optional:
Twin-Roboter

SCHWEISSZELLE JB-2

Schlisselfertige, roboterbasierte Schutzgasschweisszelle

Roboter, Positionierer, Steuerung und Energieversorgung OPTIONEN
werden auf einer gemeinsamen Plattform zusammengefasst. e  Schweissausristung fir WIG- und-Bolzenschweissen
Durch das spezielle Design kann die komplette Roboterzelle e Twin-Roboter fir kiirzere Schweisszeiten
ganz einfach versetzt und bei Bedarf sofort wieder in Betrieb e Medienzufiihrungen (Signal=, Luft- und Stromleitungen)
genommen werden. Die JB 2 bietet einen speziell entwickelten fiir den Positionierer : '
Arbeitsbereich, jeweils fiir Roboter und Bediener. e Siegmund Spannsystem
Der Bediener verfiigt tiber einen dauerhaften, ergonomischen e  Bedienpanel mit HMI
und hellen Arbeitsplatz, an dem er die bendtigten Werkstoffe e  Wartungstir auf der gegenuberhegenden (linken) Seite
stets zur Hand hat. Es kdnnen auch zwei Roboter zum Einsatz e MotoSim mit Kinematiksimulation
kommen - ohne VergroBerung der Stellflache. ¢ Anzeigelampe

e  Ausfiihrung als 5-Achs-Pasitionierer mit
LIEFERUMFANG Dreh:Kipp-quitioniere-r
e Plattform, Metallwande, Plexiglas-Tiren und e Nahtsuch- und Nahtverfolgungssystem

Abzugshaube mit Absaugstutzen :
e Industrieroboter Motoman MA 2010 VORTEILE IM UBERBLICK

e  Positionierer mit zwei Stationen e Einfach zu bedienen

e Startpanel e  Kurze Lieferzeiten

e CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage e Geringe Stellflache mit maximalem Raum fUr'den Roboter
e  Montage und Inbetriebnahme e Einfache Installation und Versetzen innerhalb der Halle

e  Beladen der Materialien mit Hallenkran :

e . Ergonomische, helle Arbeitsumgebung fiir den Bediener

e Vorbereitet fir die Offline-Programmierung

e 500 kg Traglast pro Station mit 2.000 mm Spitzenweite
16 zwischen den Planscheiben



YASKAWA PRSDENBACH )5

Jetzt einen Termin vereinbaren
und im Ahwendungszentrum
live erleben!

SCHWEISSZELLE JB-MINI

Flexibel, platzsparend‘undﬁleistungsstark

Die JB Mini bietet eine flexible, platzsparende und kosten- OPTIONEN

giinstige Moglichkeit, Ihre Schweissprozesse zu automatisieren. o ScﬁweissausrUstung fir WIG- und Bolzenschweissen
Optimal eingesetzt eignet Sie sich besonders dafir, das e  MIG- und MAG Schweisstechnik

manuelle Schweissen z.B. in der Vormontage zu erganzen oder e  Schweissausriistung fiir Plasmaschweissen
vollstandig zu ersetzen. Ein-realistisches Ergebnis: doppelter ¢ Nahtsuch- und Nahtverfolgungssystem

Output in der gleichen Zeit.
VORTEILE IM UBERBLICK

LIEFERUMFANG e Einfache Installation und Bedienung
e Plattform und Gehduse mit transparentem e  Mobilin der Fertigung einsetzbar
Blendschutz und Absaughaube e Geringe Stellflache (nur 2,3 m2)
e Motoman-GP7 Roboter mit YRC1000 Steuerung e = Schweissassistent zur einfachen Erstellung von
e  Komplettes Schweisspaket von WECO Arbeitsauftragen
e Startpanel e Maximaler Einbauraum fiir Vorrichtung:
e CE-Konformitatserklarung der Gesamtanlage 550 x 500 x 1.050 mm (BxTxH)

e Montage und Inbetriebnahme
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ZUBEHOR FUR JEDE ANFORDERUNG

So unterschiedlich die Anforderungen an lhre Werkstiicke und Arbeitsumgebungen,
so unterschiedlich ist das Zubehor fir lhre Arbeit. Wir wissen, dass vor allem eine
hohe Qualitat und rasche Verfiigbarkeiten den Unterschied machen. Deshalb haben
wir fur jede lhrer Herausforderungen eine schnelle und passende Lasung bereit.

SCHWEISSNAHTSUCH- & VERFOLGUNGSSYSTEME

Unsere Schweissnahtkameras unterstiitzen Ihre Roboter bei der Schweissnahtfindung und der
Schweissnahtverfolgung. Die kompakten und extra fur das Schweissen und Schneiden optimierten
Kameras zeichnen sich durch eine hohe Geschwindigkeit und Genauigkeit aus. Gern unterstiitzen
wir Sie bei der Auswahl des richtigen Kamerasystems und erklaren Ihnen die Vorziige der

Lichtbogennahtfindung und der Lichtbogennahtverfolgung.

BRENNERABSAUGSYSTEM

Mit Hilfe unseres Brennerabsaugsystems werden die Rauche dort abgesaugt, wo'sie entstehen -
prozesssicher, effizient und umweltfreundlich.

BRENNERWECHSELSYSTEM

Mit einem automatischen Brennerwechselsystem kann der Schweissroboter programmgesteuert

mit verschiedenen Schweisssystemen ausgeriistet werden. Dabei spielt es keine Rolle, ob es

sich um zwei MAG-Systeme mit unterschiedlichen Schweisszusatzen handelt, oder der Wechsel
zwischen MAG, WIG, Bolzenschweissen oder auch Plasmaschweissen erfolgt, um.eine Baugruppe
fertig zu stellen.

POSITIONIERER & DREH-KIPPTISCHE

r
. : Wir bieten eine Vielzahl an verschiedenen Positionierern und Dreh-Kipptischen an. Je nach Bauteil-
? ergonomie, Schweissposition und Gewicht wahlen wir die fir Sie passende Pasitioniertechnik aus.
- Uber die Méglichkeit der Vollsynchronitat lassen sich Zubehdr und Robater in ihren Bewegungen

i optimal aufeinander abstimmen. Die Bedienung erfolgt intuitiv iber ein Programmierhandgerat.

* N BODENFAHRWERK

Bodenfahrwerke ermaglichen es, den Schweissroboter schnell an die gewiinschte Schweissposition
zu bewegen. Insbesondere fiir groflere Bauteile ist ein Bodenfahrwerk eine sinnvolle Erganzung.
Uber die Montage an Portalen ldsst sich die Reichweite des Roboters zusatzlich erweitern.

KONTAKTDUSENWECHSLER

Der Kontaktdisenwechsler ermdoglicht es'dem Roboter; seine Kontaktdiisen nach-einem vordefinierten
Intervall selbststandig und vollautomatisiert zu.wechseln. Durch integrierte Gasdiisenreiniger

und Drahtabschneider-werden die Stillstandszeiten nochmals reduziert und mogliche Schaden durch
falsche Bestlickung ausgeschlossen.

OFFLINE-PROGRAMMIERUNG

Eine virtuelle Simulation von roboterbasierten Anlagen und Prozessen bringt nicht nur bei der Planung
entscheidende Vorteile, sondern auch bei Inbetriebnahme und dem spateren Betrieb. So lassen
sich im Vorfeld kostspielige Fehler ausschliefen und vorhandene Ressourcen effizient einsetzen.
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POWER ROOT

Optimiertes Kurzlichtbogenverfahren mit kaltem Tropfentransfer. Die Schweisstemperatur wird
deutlich reduziert und dadurch eine deutlich verbesserte Modellierbarkeit der Schmelze
erreicht. Dieses Verfahren eignet sich besonders fiir Wurzelschweissungen bei V-N&hten in allen

Positionen und fiir diinnste Bleche.

POWER FOCUS

Schweissverfahren mit fokussierter Lichtbogentechnologie. Durch die Einschniirung des Licht-
bogens lasst sich Diinnblech im Kurzlichtbogen deutlich schneller schweissen. Besonders

im Sprihlichtbogen zeigt dieses Verfahren erhebliche Vorteile. Die Wurzelerfassung ist deutlich
tiefer und es kann mit reduzierten Nahtoffnungswinkeln gearbeitet werden. Beim Schweissen

in hohen Amperebereichen wird die Silikatbildung erheblich reduziert.

HIGH SPEED LINE

Das HSL Verfahren ist ein optimierter Pulsprozess, der bei gleicher Ampere und Spannung

-

=HSL

bis zu 30 % mehr Drahtvorschub ermoglicht. Es stellt eine Weiterentwicklung der Pulstechnologie
daf. Durch die déutlich erhohte Schweissgeschwindigkeit wird sowohl der Verzug als auch

die Streckenenergie erheblich reduziert. Der Hauptvorteil dieses Verfahrens liegt darin, dass die
metallurgischen Werte der Schweissnaht signifikant verbessert werden. Dieses Verfahren eignet
sich fiir alle Werkstoffe, jedoch*besonders fiir Feinkorn Baustahle, hochzugfeste Stahle, Austenite

und Aluminiumlegierungen.

PULS-HC (HIGH CONTROL)
Die neue Puls-HC (High Control) (Weiterentwicklung des Weco HSL Lichtbogens) bietet den Vorteil
einer sehr schnellen Lichtbogenkontrolle zur Optimierung der Tropfenablosung mit besonders

geringer Energie.

K DEEP

Dieses Verfahren gewahrleistet einen konstanten Einbrand auch bei Stickout-Schwankungen wahrend

I 7

des Schweissvorgangs. Durch das HC Verfahren reduziert sich die Grofle der WarmeeinfluBBzone.

e HYBRID ARC CONTROL

HYBRID Aktive Lichtbogenregelung. Dieses Verfahren ermoglicht spritzerreduziertes, verzugsminimiertes
ARC
CONTHCS Schweissen. Deutlich mehr Komfort zu Standardschweissverfahren. Die HAC-Regelung ist bei allen

Weco MAG-Invertern die Standardkennlinie.
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GERUSTET

FUR SPEZIELLE

AUFGABEN

SCHWEISSAUTOMATEN

Neben vollautomatischen Systemen bieten wir
eineVielzahl an Schweissautomaten an. Die Vorteile
sindanwenderspezifische Leistungsfahigkeit

und damit eine hohere Produktivitat. Wir entwickeln
halb- und vollautomatische Schweissautomaten,

speziellangepasst an |hre Kundenwiinsche.

UP-SCHWEISSEN

Breidenbach verfiigt Giber eine breite Palette an

Schweissstromquellen fiir UP-Schweissen und Plattierung.
Sie kdnnen zwischen einer Reihe von DC- und AC-
Schweissstromquellen wahlen, die einzigartige Funktionen
fir mehr Produktivitat und geringeren Stromverbrauch
bieten. Ob Retrofit oder eine neue Anlage, wir beraten Sie
mafgeschneidert auf Ihr Produkt hin und behalten dabei
den ganzen Herstellungsprozess im Auge.

20

LANGSNAHTSCHWEISSANLAGE

Produktive und prozesssichere Langsnahtschweissmaschinen
erfordern innovative und ausgereifte Technik. Unsere Spann-
banke sind fiir unterschiedliche Werkstoffe und Schweissprozesse
geeignet, ob Plasma, MIG/MAG oder WIG. Gern fiihren wir

Ihnen die Technik live in.unserem Anwendungszentrum vor.

WIG-ORBITALSCHWEISSEN

Beim WIG-Orbitalschweissen beeinflussen viele Parameter
die Qualitat der Schweissungen. Anders als beim manuellen
WIG-Schweissen, kann eine.Orbitalschweissausriistung

diese Parameter fiir jede Schweissung einstellen und mit
gleichbleibender Qualitat in der Serienfertigung reproduzieren.
Vom glinstigen Starter-Set bis hin zur High-End-Losung
bieten wir diverse WIG-Orbital-Losungen an.



unterschiedliche Herangehensweisen und Losungsansatze.
Fiir spezielle Aufgaben bieten wir lhnen eine grofie

Verschiedene Schweiss- und Schneidverfahren erfordern jB

Auswahl an Schweiss-Equipment fir Sonderanwendungen
- fertig konfektioniert oder als Bestandteil einer individuell

geplanten Anlage.

g ‘.\ ? ]
H i"_ o I

RUNDNAHTSCHWEISSANLAGE

Im Bereich Rundnahtschweissmaschinen haben
wir eine Vielzahl an unterschiedlichen Systemen
in unserer Produktpalette. Prazise Drehachsen,
innpvative Schweisstechnik:und durchdachte

Bauteilaufnahmen zeichnen unsere Systeme aus.

&
1

PUNKTSCHWEISSEN /
WIDERSTANDSSCHWEISSEN

Wenn es um prazises Widerstandsschweissen geht,
kommen wir direkt auf den Punkt. Wir bieten
Punktschweisslosungen fiir die Automobilbranche,
Industrie und Handwerk und Giberzeugen dabei

mit langjahriger Erfahrung.

SCHWEISSTRAKTOREN UND
SCHWEISSWAGEN

In unserem Anwendungszentrum bieten wir unseren Kunden ein
umfangreiches Sortiment an Schweisstraktoren, Schweisswagen
und Automatisierungslosungen. Die Maschinen-sind zuverlassig und
speziell in.dem Bereich extra robust. Neben batteriebetriebenen
Produkten bieten wir Doppelbrenner-Losungen und spezielle
Schienensysteme fiir Behalter- und Apparatebauer.

€CO
v

WECO DATA MANAGER

Weco hat sein eigenes DATA-MANAGER SYSTEM entwickelt, um eine
nachvollziehbare Dokumentation der verwendeten Schweisspro-
zessdaten erstellen zu konnen. Die Weco DATA MANAGER Software
ermaglicht die gleichzeitig Schweissparameteriiberwachung

von mehreren Stromquellen innerhalb desselben LAN Netzwerkes
(ETHERNET). Das Auto-Discovery System von den vernetzten
Geraten gestattet eine einfache und schnelle Schweissdatenerfas-
sung, Prozess-Uberwachung und den direkten Zugriff via PC

auf die Schweissparameter aller Gerate innerhalb des Netzwerkes.
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SCHWEISSER VS. ROBOTER

Automatisierung bedeutet Veranderung.
Die Richtung ist entscheidend.

Ganze Industriezweige sprechen heute von Digitalisierung
und Automatisierung als .. dem” Weg der Zukunft. Was dabei
haufig vergessen wird, sind die Mitarbeiter, die es betrifft.
Welche Vorteile bietet Automatisierung fiir meinen Betrieb?
Rechnet es sich? Wie reagieren meine ausgebildeten Fach-
krafte, wenn wir ..ihre Arbeitskraft durch Roboter ersetzen?
Kann es darauf Uberhaupt eine positive Antwort geben,

die unsere Belegschaft mittragt?

Rein wirtschaftlich gesehen haben wir lhnen eine iberzeugende

Beispielrechnung fiir den Life-Cycle eines Cobots in der unten-
stehenden Rechnung veranschaulicht.

Kosten im Monat

3.000 EUR

B

Was unsere Expertise jenseits des Zahlenwerkes auszeichnet,
ist, Ihre Belegschaft beratend und begleitend in die neuen
Prozesse mitzunehmen. Wir sind erfahren darin, zu

vermitteln, dass die Expertise |hrer Fachkrafte nicht ersetzt,
sondern erganzt wird, dass ihre Arbeitsplatze nicht rationalisiert,
sondern vereinfacht werden und dass sie in Zukunft nicht

langer Routineaufgaben verrichten, sondern Verantwortung
gewinnen und ihre Kompetenz fiir komplexe und wirklich
entscheidende Arbeiten einsetzen konnen.

Automatisierung bedeutet Veranderung. Wir sorgen dafir,
dass Sie alle lhre Karten genau richtig ausspielen.

LOHNKOSTENZUWACHS

' DURCHSCHNITTLICHES SCHWEISSER-GEHALT OHNE LOHNNEBENKOSTEN

2.000 EUR

1.000 EUR

MONATLICH GLEICHBLEIBENDE RATE
FUR EINEN SCHWEISSROBOTER

i
L

5%-10% RESTWERT-
ZAHLUNG

Jahre

JB-LITTLE

Finanzierung: 750 EUR im Monat

JB-2
Finanzierung: ab 1.600 EUR im Monat

bei einer Laufzeit von 72 Monaten bei einer Laufzeit von 72 Monaten

22



AR

LT




SCHULUNGEN UND LEHRGANGE

Das Schweissen zahlt zu den anspruchsvollsten Fligeverfahren
im Metallbau. Um die richtige Entscheidung fiir das geeignete
und effiziente Verfahren treffen zu konnen, bietet Breidenbach
mit der Schweisser Uni ein umfangreiches Angebot an
Schulungen, Weiterbildungen und Seminaren zur Qualifikation
Ihrer Mitarbeiter.

EINSTEIGER- UND BEDIENER-SCHULUNGEN

Fir die Automatisierung lhres Betriebes gilt: Je besser |hre Mitarbeiter einbezogen werden, desto hoher sind die Potentiale.fiir
Ihre Fertigung. Mit unseren speziellen Einsteiger- und Bedienerschulungen fiir Universal Robots und Yaskawa Roboter
vermitteln wir auf spannende und interessante Art und Weise die Grundlagen fiir den Einsatz und die Anwendungsbereiche |hrer
automatisierten Fertigung.
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YASKAWA

INHALT

e Aufbau und Arbeitsweise des Robotersystems

e Erlauterung des Programmaufbaus

e Erstellen eines einfachen Bewegungsprogramms

e  Bedeutung des TCP und dessen Kontrolle

e Erklarung von Koordinatensystemen

e  Freifahren nach Crash des Roboters /Brennersystems
e Kollisionsauflosung

ZIEL DER SCHULUNG

Sie erwerben Grundkenntnisse zur Robotik und lernen:

e - die Anlage einzuschalten und zu starten

e den Roboter mit dem Programmierhandgerat (PHG)
zu bewegen

e einfache Bewegungsprogramme selbststandig zu erstellen
und vorhandene Programme zu bearbeiten

LEHRGANGSDAUER
5 Tage

UNIVERSAL ROBOTS

INHALT
e Einfihrung in die Software Polyscope
e Einfiihrung in das Teach-in

e  Praxisteil Programmierung und Schweissen

ZIEL DER SCHULUNG
Sie erwerben Grundkenntnisse fiir den UR und lernen:
e die Anlage einzuschalten und zu starten
e den Roboter zu programmieren
e einfache Bewegungsprogramme selbststandig zu erstellen
e Bauteile zu schweissen
(schweisstechnische Kenntnisse vorausgesetzt)

LEHRGANGSDAUER
1 Tag

Fragen Sie nach unserem
Schulungsprogramm

25



WER WIR SIND, WIE WIR SIND

Von A bis Z fiir Schweiss- und Schneidtechnik haben Sie mit
Breidenbach einen Top-Service-Partner buchstablich an lhrer
Seite. Wir schauen liber den Tellerrand hinaus und entwickeln
mafgeschneiderte Losungen mit schweisstechnischem
Know-how und innovativer Technik.




Fir unsere Kunden sind wir seit Uber 40 Jahren weit mehr
als ein erstklassiger Lieferant. Wir sind Ansprechpartner,
Problemloser, Forscher, Entwickler, Eilzusteller, Trainer oder
auch gerne mal nur Gesprachspartner bei einer Tasse
Kaffee in unserem Ausstellungsraum.

All das zahlt sich fur unsere Kunden aus: wenn ein dringend
benotigtes Teil im Nullkommanichts bei lhnen ankommt,

wenn eine neue Anlage exakt auf Ihre Anforderungen-hin
konzipiert wird, wenn eine Reparatur ziigig und unbirokratisch
ablauft und zwischenzeitlich sofort ein Leihgerat aufgestellt

wird.

Hinter all dem stehen wir als engagiertes und hochmotiviertes
Team. JB Breidenbach steht fiir Schweisstechnik aus Leidenschaft,

die wir gerne mit Ihnen teilen.

Wir freuen uns auf
Ihren Kontakt.
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Autobahnkreuz
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) Remscheid
4 229
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Krahenhohe
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Miingsten
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Langenfeld
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Von Hagen // Ennepetal // Wuppertal
A1, Ausfahrt Wuppertal/Dusseldorf auf die A46,

bis Sonnborner Kreuz, Ausfahrt Remscheid,
Zubringer Richtung Solingen (L74), nach Ampel
rechts, Ausfahrt Solingen. Nach ca. 1 km Ampel

rechts (Kuller StraBe), jetzt nur noch geradeaus.

Sie Uberfahren zwei grofle Kreuzungen und
erreichen uns problemlos. (StraBennamen in
Folge: Kuller Strafle - Kronprinzenstrafie -

Mangenberger Strafe - Lohdorfer Strafe].

Von Remscheid

Richtung Miingsten, bergauf bis Solingen-
Krahenhdhe, rechts Richtung Stadtmitte.

Die Schitzenstrafle geradeaus durch die Stadt
bis Kreuzung Schlagbaum [Stadttheater]).
Links in die Kronprinzenstraf3e einbiegen,
dann nur noch geradeaus. Sie Uiberfahren eine
Kreuzung und stoflen auf die Mangenberger

Strafe, diese geht in die Lohdorfer Strafle tber.

Von Kéln // Leverkusen // Bergisch-Gladbach //
Langenfeld // Dusseldorf

A3, Ausfahrt Solingen, links einordnen Richtung
Solingen. Nach ca. 1 km an der Am;y'el rechts
(rechts Shell-Tankstelle), unter Eisenba.bnbrﬁi;ke
durch, bergauf ca: 1,5 km.-An der Ampel %
(Gaststatte Mille Gusti] links einbiegen in die
Lohdorfer Strale. Nach ca.’500 m-am Kreis-
verkehr die 1. Ausfahrt nehmen und wiederauf
die Lohdorfer Strafie abbiegen.

Von Haan // Hilden

Richtung Solingén—Ohligs, Bonner Strafle,

links einordnen auf die Stadtautobahn. Ausfahrt- .

Solingen-Aufderhohe, rechts auf die Strafle
.Schwarze Pfahle” abbiegen, bis Friedensstrafie
(ca. 800 m), dann links auf die StraBe ,An den

Eichen”, nach links auf d-ie Lohdorfer Strafe.

s

BREIDENBACH
AUTOMATISIERUNG

Telefon // (0212) 22 44 56-0

Breidenbach

Service & Vertriebs GmbH
Lohdorfer Strafle 96-98

42699 Solingen

Fax// (0212) 22 44 56 - 20

Internet // ' www.jb-breidenbach.de

E-Mail //.info@jb-breidenbach.de



